Informacja techniczna
Technical information

Weze przedstawione w katalogu spetniajg nizej okreslone minimalne promienie gigecia R / The hoses presented
in the catalogue fulfil the below mentioned minimal bending radii R:

Wyttaczane gtadkie - 7,5 x @ wew. / Smooth extruded hoses - 7,5 x inside @

Rdzeniowe owijane z odciskiem tkaniny - 6 x @ wew. / Mandrel-built wrapped hoses with cloth impression - 6 x inside @
Rdzeniowe ssawne ze spiralg z drutu - 6 x @ wew. / Mandrel-built suction hoses with wire coil - 6 x inside @

Minimalna dtugo$¢ weza do utworzenia giecia Lmin: / Minimal length of the hose up to the bending formation Lmin:

Lmin = ®/360° x 2nR
gdzie / where: /_\
- kat giecia / bending angle r

R - przewidziany promien gigcia / foreseen bending radius "

Przyktad / Example: chcac utworzy¢ gigcie 90° przy promieniu gigcia R=200 (mm) /
when the bending of 90° by the radius R = 200 (mm) is required R .,
90/360 x 2 x 3,14 X 200 = 314 (mm) A

nalezy uzy¢ weza o minimalnej dfugosci 314 (mm) / T
then should be used the hose with minimal length of 314 (mm)

Przydatne wzory / Useful formulas:

Objetos¢ weza / Volume of the hose:
X 2
mx d L 0

V=g

Wydatek / Expenditure:

. 2 L
Q=600 " 4d w (l/min) [ -

Predkosé przeptywu / Flow volocity:

4xQ s

W= 600~ i?xm)

Wymagana srednica weza dla zadanego wydatku i predkosci przeptywu /
Required diameter of the hose for given expenditure and flow velocity

4xQ
4=/ B0~ wrm) (dm)

L - diugos$¢ weza w decymetrach / length of the hose in decimetres (dm)

d - $rednica wewnetrzna weza w decymetrach / inside diameter of the hose in decimetres (dm)

V - objeto$¢ wewngtrzna weza w litrach / inside volume of the hose in litres (1)

Q - wydatek (ilos¢ ptynu przeptywajgcego przez waz w danym czasie) w litrach na minute / expenditure (quantity of fluid flowing
through the hose in the given time) in litres per minute (I/min)

w - predkos¢ przeptywu ptynu w metrach na sekunde / flow velocity of fluid in metres per second (m/s)

Wspéiczynniki bezpieczenstwa (ciSnienie robocze /ciSnienie rozrywajgce) / Safety factors (working / bursting
pressure)

L.p. Charakter pracy weza Warto$¢ wspotczynnika
ltem Work characteristics Value of factor
1 Weze do wody o cisnieniu roboczym do 1MPa (10 bar) 3:1
Water hoses with working presure max. 1 MPa (10 bar) ’
Weze do pozostalych cieczy, zawiesin ptynnych, materiatow statych i wody o ci$nieniu
2 roboczym powyzej 1 MPa (10 bar) 4:1
Hoses for other fluids, liquid suspensions, solid materials and water with working pressure ’
over 1 MPa (10 bar)
Weze do sprezonego powietrza i innych gazéw )
3 ) 4:1
Hoses for compressed air and other gases
Weze do mediéw ptynnych mogacych przejsé faze gazowa .
4 . . . 5:1
Hoses for liquid media which can pass to gaseous state
5 Weze gumowe do pary wodnej 101
Rubber hoses for steam )




Tabela przeliczeniowa / Conversion table (cal/mm)

Cale mm
1/32 2/63 0,03125 0,79
1/16 2/32 4/64 0,0625 1,59
3/32 6/64 0,09375 2,38
1/8 4/32 8/64 0,125 3,18
5/32 10/64 0,15625 3,97
3/16 6/32 12/64 0,1875 4,76
7/32 14/64 0,21875 5,56
1/4 8/32 16/64 0,25 6,35
9/32 18/64 0,15625 7,14
5/16 10/32 20/64 0,1875 7,94
11/32 22/64 0,21875 8,73
3/8 12/32 24/64 0,25 9,53
13/32 26/64 0,40625 10,32
7/16 14/32 28/64 0,4375 11,11
15/32 30/64 0,46875 11,91
1/2 16/32 32/64 0,50 12,70
17/32 34/64 0,53125 13,49
9/16 18/32 36/64 0,5625 14,29
19/32 38/64 0,59375 15,08
5/8 20/32 40/64 0,625 15,88
21/32 42/64 0,65625 16,67
11/16 22/32 44/64 0,6875 17,46
23/32 46/64 0,71875 18,26
3/4 24/32 48/64 0,75 19,05
25/32 50/64 0,78125 19,84
13/16 26/32 52/64 0,825 20,64
27/32 54/64 0,84375 21,43
7/8 28/32 56/64 0,87 22,23
29/32 58/64 0,90625 23,02
15/16 30/32 60/64 0,9375 23,81
31/32 62/64 0,96875 24,61
16/8 32/32 64/64 1,000 25,40
Tabela przeliczeniowa / Conversion table (°C/°F)
OC OF Oc OF
-90 -130 50 122
-80 -112 60 140
-70 -84 70 158
-60 -76 80 176
-50 -58 90 194
-40 -40 100 212
-30 -22 125 257
-20 -14 150 302
-10 -4 200 -90
0 32 250 482
10 50 300 572
20 68 350 662
30 86 400 752
40 104 500 932
Tabela przeliczeniowa jednostek cisnienia / Conversion table of pressure units
PSI MPa kg/cm? bar atm. PSI MPa kg/cm? bar atm.
25 0,17 1,76 1,72 1,70 2400 16,55 168,74 165,50 163,20
50 0,34 3,52 3,45 3,40 2500 17,24 175,77 172,50 170,00
75 0,42 5,27 5,18 5,10 2600 17,93 182,80 179,40 176,80
100 0,69 7,03 6,90 6,80 2700 18,62 189,83 186,30 183,60
200 1,32 14,06 13,80 13,60 2800 19,30 196,86 193,20 190,40
300 2,07 21,09 20,70 20,70 2900 19,99 203,89 200,10 197,20
400 2,76 28,12 27,60 27,60 3000 20,68 210,92 207,00 204,00
500 3,45 35,15 34,50 34,50 3100 21,27 217,95 213,90 210,80
600 4,14 42,18 41,40 41,40 3200 22,06 224,98 220,80 217,60
700 4,83 49,21 48,30 48,30 3300 22,75 232,01 227,70 224,40
800 5,52 56,24 55,20 55,20 3400 23,44 239,04 234,60 231,20
900 6,20 63,28 62,10 62,10 3500 24,13 246,07 241,50 238,00
1000 6,90 70,31 69,00 69,00 3600 24,82 253,10 248,40 244,80
1100 7,58 77,34 75,90 75,90 3700 25,51 260,14 255,30 251,60
1200 8,27 84,37 82,80 81,60 3800 26,20 267,17 262,20 258,40
1300 8,96 91,40 89,70 88,40 3900 26,80 274,20 269,10 265,20
1400 9,65 98,43 96,60 95,20 4000 27,58 281,23 276,00 272,00
1500 10,34 105,46 103,50 102,00 4100 28,27 288,26 282,90 278,80
1600 11,03 112,49 110,40 108,80 4200 28,96 295,29 289,90 285,60
1700 11,72 119,52 117,30 115,60 4300 29,65 302,23 296,70 292,40
1800 12,41 126,55 124,20 122,40 4400 30,34 309,35 303,60 299,20
1900 13,10 133,58 131,10 29,20 4500 31,03 316,38 310,50 306,00
2000 13,79 140,68 138,00 136,00 4600 31,72 323,41 317,40 312,80
2100 14,48 147,64 144,90 142,80 4700 32,41 330,44 324,30 319,60
2200 15,17 154,68 151,80 149,60 4800 33,10 337,47 331,20 326,40
2300 15,86 161,71 158,70 156,40 4900 33,78 344,50 339,10 333,20




PSI MPa kg/cm? bar atm. PSI MPa kg/cm? bar atm.
5000 34,47 351,54 345,00 340,00 7800 53,78 548,39 538,20 530,40
5100 35,16 358,57 346,80 346,80 7900 54,47 555,42 545,10 537,20
5200 35,85 365,60 358,80 353,60 8000 55,16 562,46 552,00 540,00
5300 36,54 372,63 365,70 360,40 8100 55,85 569,49 558,90 550,80
5400 37,23 379,66 372,70 367,20 8200 56,54 576,52 565,80 557,60
5500 37,29 386,69 379,50 374,00 8300 57,23 583,55 572,70 564,40
5600 38,61 392,72 386,40 380,80 8400 57,92 590,58 579,60 571,20
5700 39,30 400,75 393,30 387,60 8500 58,61 597,61 586,50 578,00
5800 39,99 407,78 400,20 394,40 8600 59,30 604,64 593,40 584,80
5900 40,68 414,81 407,10 401,20 8700 59,98 611,67 630,00 591,60
6000 41,37 421,84 414,00 408,00 8800 60,67 618,70 607,20 598,40
6100 42,06 428,87 420,90 414,80 8900 61,36 625,73 614,10 605,20
6200 42,75 435,90 427,80 421,60 9000 62,05 632,76 621,00 612,00
6300 43,44 442,93 434,70 428,40 9100 62,74 637,79 627,90 618,80
6400 44,13 449,69 441,60 435,20 9200 63,43 646,82 634,80 625,60
6500 44,82 459,00 448,50 442,00 9300 64,12 653,86 641,70 632,40
6600 44,51 464,03 455,40 448,80 9400 64,81 660,86 648,60 639,30
6700 46,20 471,06 462,30 455,60 9500 65,50 667,92 655,50 646,00
6800 46,88 478,09 469,20 462,40 9600 66,19 674,95 662,40 652,80
6900 47,57 485,12 476,10 469,20 9700 66,88 681,98 669,30 659,60
7000 48,26 492,15 483,00 476,00 9800 67,57 696,04 676,20 666,40
7100 48,95 499,18 489,90 482,80 9900 68,26 698,01 683,10 673,20
7200 49,64 506,21 496,80 489,60 10000 68,95 703,07 690,00 680,00
7300 50,33 513,24 503,70 496,40 11000 75,84 773,38 759,00 748,00
7400 51,02 527,30 510,80 503,20 12000 82,74 843,68 828,00 816,00
7500 51,71 530,27 517,50 510,00 13000 89,63 913,99 897,00 884,00
7600 52,40 534,33 524,40 516,80 14000 96,53 984,30 966,00 952,00
7700 53,09 541,36 531,30 523,60 15000 103,42 1954,60 1035,00 1020,00

Tabela odpornosci chemicznej:

Ponizsza tabela stuzy do wstepnego okreslania materiatu lub uszczelnienia, odpowiedniego dla danego srodowiska pracy.

W celu wtasciwego doboru weza prosimy kontaktowaé sie z Dziatem Sprzedazy naszej firmy.

EPDM - guma etylenowo-propylenowa dienowa

EPM - guma etylenowo-propylenowa

NR - guma naturalna

NBR - guma butadienowo-nitrylowa (buna-n)

CR - guma chloeoprenowa (neopren)

SBR - guma butadienowo-styrenowa

FPM - guma fluorowa (viton)

XLPE - polietylen usieciowany

PTFE - teflon

PVC - polichlorek winylu

PU - poliuretan

PA - poliamid (nylon)

A - duza odporno$¢, przystosowany do pracy ciggtej
B - $rednia odpornos¢, ograniczony zakres pracy ciagtej
C - mata odpornos$¢, ograniczony zakres uzycia

X - brak odpornosci

- brak danych
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